Berufsschule: Maschinenbau

Industriemechaniker/in

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Industriemechaniker/Industriemechanikerin

Nr.| Lernfelder Zeitrichtwerte
1.)Jahr | 2. Jahr | 3. Jahr |4.]ahr
1 | Fertigen von Bauelementen mit handgefuhrten Werkzeugen 80
2 | Fertigen von Bauelementen mit Maschinen 80
3 | Herstellen von einfachen Baugruppen 80
4 | Warten technischer Systeme 80
5 | Fertigen von Einzelteilen mit Werkzeugmaschinen 80
6 |Installieren und Inbetriebnehmen steuerungstechnischer 60
Systeme
7 | Montieren von technischen Teilsystemen 40
8 | Fertigen auf numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen 60
9 | Instandsetzen von technischen Systemen 40
10 | Herstellen und Inbetriebnehmen von technischen Systemen 80
11 | Uberwachen der Produkt- und Prozessqualitét 60
12 | Instandhalten von technischen Systemen 60
13 | Sicherstellen der Betriebsfahigkeit automatisierter Systeme 80
14 | Planen und Realisieren technischer Systeme 80
15 | Optimieren von technischen Systemen 60
Summe (insgesamt 1020 Std.) 320 280 280 140
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Metallfachkraft (2 jahrige Ausbildung)

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Fachkraft fur Metalltechnik

Nr.| Lernfelder Zeitrichtwerte
1. Jahr 2. Jahr
1 | Bauelemente mit handgefuhrten Werkzeugen fertigen 80
2 | Bauelemente mit Maschinen fertigen 80
3 | Baugruppen herstellen und montieren 80
4 | Technische Systeme instand halten 80
Fachrichtung Konstruktionstechnik
5 | Baugruppen aus Blechen fur die Anlagen- und Konstruktionstechnik 60
herstellen
6 | Baugruppen aus Rohren und Profilen herstellen 80
7 | Metallkonstruktionen montieren und demontieren 80
8 | Montagearbeiten vor- und nachbereiten 60
Fachrichtung Montagetechnik
5 | Baugruppen herstellen 80
6 | Bauelemente und Baugruppen montieren und demontieren 80
7 | Automatisierte Anlagen in Betrieb nehmen, bedienen und 60
Uberwachen
8 | Betriebsbereitschaft von Maschinen und Anlagen gewahrleisten 60
Summen: insgesamt 600 Stunden 320 280
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Werkzeugmechaniker/in

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf

Werkzeugmechanikerin/Werkzeugmechaniker

Nr. | Lernfelder

Zeitrichtwerte

1. Jahr 2.Jahr | 3.]Jahr | 4.)ahr

1 | Fertigen von Bauelementen mit handgefthrten 80
Werkzeugen

2 | Fertigen von Bauelementen mit Maschinen 80

3 | Herstellen von einfachen Baugruppen 80

4 | Warten technischer Systeme 80

5 |Formgeben von Bauelementen durch spanende 60
Fertigung

6 | Herstellen technischer Teilsysteme des 80
Werkzeugbaus

7 | Fertigen mit numerisch gesteuerten 80
Werkzeugmaschinen

8 | Planen und Inbetriebnehmen 60
steuerungstechnischer Systeme

9 |Herstellen von formgebenden Werkzeugoberflachen 60

10 | Fertigen von Bauelementen in der 60
rechnergestltzten Fertigung

11 | Herstellen der technischen Systeme des 100
Werkzeugbaus

12 |Inbetriebnehmen und Instandhalten von 60
technischen Systemen des Werkzeugbaus

13 | Planen und Fertigen technischer Systeme des 80
Werkzeugbaus

14 | Andern und Anpassen technischer Systeme des 60
Werkzeugbaus
Summe (insgesamt 1020) 320 280 280 140
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Zerspanungsmechaniker/in

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Zerspanungsmechaniker/Zerspanungsmechanikerin

Nr. | Lernfelder

Zeitrichtwerte

1.Jahr | 2.]Jahr | 3.Jahr |4.]ahr

1 Fertigen von Bauelementen mit handgeftUhrten 80
Werkzeugen

2 | Fertigen von Bauelementen mit Maschinen 80

3 | Herstellen von einfachen Baugruppen 80

4 | Warten technischer Systeme 80

5 Herstellen von Bauelementen durch spanende 100
Fertigungsverfahren

6 | Warten und Inspizieren von Werkzeugmaschinen 40

7 | Inbetriebnehmen steuerungstechnischer Systeme 60

8 Programmieren und Fertigen mit numerisch 80
gesteuerten Werkzeugmaschinen

9 Herstellen von Bauelementen durch 80
Feinbearbeitungsverfahren

10 | Optimieren des Fertigungsprozesses 100

11 | Planen und Organisieren rechnergestutzter Fertigung 100

12 Vorbereiten und Durchfuhren eines 60
Einzelfertigungsauftrages

13 Organisieren und Uberwachen von 80
Fertigungsprozessen in der Serienfertigung
Summe (insgesamt 1020 Std.) 320 280 280 140




Berufsschule: Maschinenbau

Produktdesigner/in

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Technischer Produktdesigner/Technische Produktdesignerin

Nr. | Lernfelder Zeitrichtwerte
1.Jahr | 2.Jahr | 3.)ahr. | 4. )ahr
1 | Technische Systeme analysieren und erfassen 60
2 | Bauteile und Baugruppen nach Vorgabe 80
computerunterstitzt erstellen
3 . , . 80
Auswirkungen ausgewahlter Fertigungsverfahren und
Werkstoffe auf die Bauteilkonstruktion bertcksichtigen
4 | Auftradge kundenorientiert ausfuhren 60
5 | Bauteile aus metallischen Werkstoffen unter 60
Berucksichtigung von Umformverfahren im Kontext von
Baugruppen entwickeln
6 | Bauteile aus Kunststoffen unter Berucksichtigung von 80
Ur- und Umformverfahren im Kontext von Baugruppen
entwickeln
7 | Bauteile unter Berucksichtigung von trennenden 80
Fertigungsverfahren im Kontext von Baugruppen
entwickeln
8 | Bauteile aus metallischen Werkstoffen unter 60

Berucksichtigung von Urformverfahren im Kontext von
Baugruppen entwickeln

Fortsetzung s. Seite 6
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Fortsetzung von Seite 5

Fachrichtung Maschinen- und Anlagenkonstruktion (MAK)

9 | 3D-Datensatze von Baugruppen unter Bertcksichtigung 100
von Fugeverfahren und Montagetechniken erstellen
und modifizieren

10 | Datensatze und Dokumentationen flr technische 60
Systeme der automatisierten Fertigung erstellen und
modifizieren

11 | 3D-Datensatze von Baugruppen unter Verwendung von 120
Maschinenelementen sowie Kaufteilen erstellen und
modifizieren

12 | 3D-Datensatze von Bauteilen und Baugruppen nach 60
gestaltungstechnischen Vorgaben erstellen und
modifizieren

13 | Produktentwicklung kundenorientiert ausfuhren 80

Summen: insgesamt 980 Stunden 280 280 280 140
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Technischer Systemplaner/Technische Systemplanerin

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Technischer Systemplaner/Technische Systemplanerin

Nr.| Lernfelder Zeitrichtwerte
1.Jahr | 2.Jahr | 3. Jahr | 4. )ahr

1 | Technische Systeme analysieren und erfassen 60

2 | Bauteile und Baugruppen nach Vorgabe 80
computerunterstitzt erstellen

3 | Auswirkungen ausgewahlter Fertigungsverfahren und 80
Werkstoffe auf die Bauteilkonstruktion bertcksichtigen

4 | Auftrage kundenorientiert ausfihren 60

Fachrichtung Elektrotechnische Systeme (ETS)

5 | Elektrotechnische Systeme analysieren 80

6 | Elektrische Installationen planen 80

7 |Steuerungen analysieren und anpassen 60

8 | Energietechnische Anlagen planen und darstellen 60

9 | Gebaudetechnische Anlagen planen 100

10 | Antriebssysteme auswahlen und bei der Planung 80
berucksichtigen

11 | Steuerungen fur Anlagen der Gebdude- und 100
Automatisierungstechnik planen

12 | Kommunikationssysteme fur Wohn- und Zweckbauten 80
planen

13 | Kundenauftrage fur technische Systeme der 60
Gebaudetechnik abwickeln
Summen: insgesamt 980 Stunden 280 280 280 140




